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PPX5

wysokiej jakosci klej do PP i PE

OPIS

PPX5 stuzy do klejenia tak zwanych tworzyw konstruk-
cyjnych czyli plastikéw o niskiej energi powierzchniowej
takich jak Polipropylen (PP), Polietylen (PE) i inne zalicza-
ne do grupy polioefinéw. Dzieki swojej strukturze oraz
skiadowi chemicznemu sq to materiaty ktérych klejenie w
wiekszosci przypadkéw jest niemozliwe lub bardzo trud-
ne. PPX5 pozwala na klejenie tych tworzyw bez wcze-
$niejszego przygotowywania powierzchni.

WLASCIWOSCI
Klei niejednorodne zestawienia meteriatéw
Nie wymaga primeréw ani gruntéw
Nie wymaga przygotowywania powierzchni
Niepalny, prawie bezzapachowy
Wiqze w temperarturze pokojowej
Nie zawiera zopuszczalnikéw
Odporny na chemikalia, wode i wilgoé
Wygodny w uzyciu, tatwe dozowanie

KLEJONE TWORZYWA

Plastiki: PE, PP, ABS, CAB, PS, PCV, PC, PMMA i inne
Metale: Stal, Aluminium i inne
Laminaty: FRP, CFRP i inne

WYGLAD

PPX5 po wymieszaniu ma biato-bezowy kolor i jest
gtadkq cieczq o umiarkowanej lepkosci. Jednak wejscie w
reakcje z substratem moze powodowaé, ze klej bedzie sie
pienit. To zjawisko jest w petni normalne i stanowi objaw
prawidtowego zmieszania i dziatania kleju.

DOSTEPNOSC

Kartrydze 50ml - 10:1

Na zaméwienie dostepne réwniez inne opakowania.
Przechowywaé szczelnie zamkniete w oryginalnym opako-
waniu w temperaturze +8 do +21°C.

Wazano$é: do 9 miesiecy od daty wyprodukowania.

WLASCIWOSCI

Sktadnik A Sktadnik B
Zzywica utwardzacz
kolor kremowy bezbarwny
gesto$é wzgl. 0.99 0.98
lepkosé 7500 - 8500 cps 5000 - 6000 cps
Zzywica metakrylowa aminowa
mieszanie 10 1
Temp. zaptonu >85 °C >85 °C
po zmieszaniv > 100 °C

WLASCIWOSCI PO UTWARDZENIU

< 3 minuty

lekka po 20 minutach
ciezka po 2 godzinach
czas do utwardzenia minumum 24 godziny

Twardo$é Shore D 55
wg ASTM D2240

czas pracy

dalsza obrébka

WLASCIWOSCI SPOINY (Scinanie wg normy ATSM D1002)

PE aw. substratu >8 N/mm?
PP aw. substratu >8 N/mm?
LDPE aw. substratu >6 N/mm?
ABS aw. substratu >7 N/mm?
Poliweglan aw. substratu >6 N/mm?
PMMA aw. substratu >7 N/mm?
Polistyren aw. substratu >5 N/mm?
Twarde PCV aw. spoiny >10 N/mm?
FRP aw. spoiny >15 N/mm?
Aluminium aw. spoiny >14 N/mm?
Stal nierdzewna/PE aw. substratu (PE) >8 N/mm?
Stal migkka/PE aw. substratu (PE) >8 N/mm?
Aluminium /PE aw. substratu (PE) >8 N/mm?
Stal czarna aw. spoiny >12 N/mm?
Nylon nie zalecane

BEZPIECZENSTWO

Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z kartq bezpie-
czenstwa produktu. Produkt wysoce tatwopalny, zawiera
metakrylan metylu.

SCIGRIP Europe, Unit 22, Bentall Business Park, Glover Road, Washington, Tyne & Wear, NE37 3JD, U.K. ¢ scigrip.com

Informacje zawarte w powyzszym cenniku zostaly podane w dobrej wierze, opierajqc sig na probach przeprowadzanych przez producenta oraz naszq firme, jednakze nalezy je traktowa¢ wylqeznie jako wskazdwki. Producent oraz nasza firma nie biorq odpowiedzialnosci za konsekwencje vzycia
produktu przez osoby postronne, ktdrych dziatania sq poza naszq kontrolg. Odpowiedzialnos¢ za niewtasciwe uzycie produktu i przechowywanie produktu ponosi uzytkownik. Na nabywcy spoczywa obowiqzek zastosowania nalezytych Srodkdw ostroznosci chronigcych personel i materialy
podczas przechowywania, transportu lub uzytkowania produktu. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany charakterystyk i cen bez ostrzezenia.



