RIP sk KARTA PRODUKTU 40™/ 42™
SotuTions WYSOKIEJ JAKOSCI KLEJ DO PLEKSI

Klejone substancije
SCIGRIP® 40™ stuzy do klejenia pleksi (polimetakrylanu metylu) zaréwno wyttaczanej jak i wylewanej. Ponado
klei pleksi do poliestréw, CAB (octanomaslanu celulozy), poliweglanu, PCV, ABS, PETG i innych.

Polecane zastosowania
SCIGRIP® 40™ $wietnie sprawdza sie w klejeniu pleksi z zachowaniem wysokiej przejrzystosci spoiny. Moze
by¢ wykorzystywany do produkcji reklam, budowy zbiornikéw akwariowych, gablot muzealnych etc.

Ogodlny opis

SCIGRIP® 40™ jest dwusktadnikowym, bezbarwnym, srednio gestym, nieszkodliwym klejem polimeryzacyjnym
do pleksi (akrylu). Polimeryzuje sie on w temperaturze pokojowej tworzqc bardzo silne potqczenia w ciqgu
kilku godzin. Spoiny charakteryzujq sie wysokq przejrzystosciq, duzq sitq wigzania oraz odpornosciq na czy-
nniki atmosferyczne i starzenie. W sytuacjach gdy wymagana jest mniejsza lepkosé kleju, podczas mieszania
mozna rozcienczyé komponent ,A” za pomocq SCIGRIP® 3061™.

Typowe wytrzymatosci spoiny

Typowa wytrzymatoéé na $cinanie (kg/cm?)

Temperatura po utwardzaniu spoiny przez:
24 godziny 7 dni
Pokojowa 182.8 281.0
49°C 316.0 400.8
66°C 414.8 492.0

) Czas stygniecia - 24 godziny. Podano sity wiqzan dla 24 godzin + wyszczegdlnony czas utwardzania.
Préby przeprowadzano dla materiatu grubosci 6.4mm i powierzchni spoiny 6.45cm?*

Wiasciwosci produktu

Kolor: bezbarwny ?

L, Y 2 W duzych zbiornikach klej bedzie miat wyraznie zétta-
Lepkosé: 2900 mPa-s wy odcien. Nie ma w tym nic nietypowego, zjawisko jest
Czas reakcii: 35 do 40 minut zwiqzane z duzq koncentracjq zywicy. Co wiecej, kleje
Czas uzycia mieszaniny: 20 minut wyprodukowane wczeéniej bedq zdradzaé te wiasciwoéé
Czas utwardzania: 2 godziny w duzo wiekszym stopniu. Przy ui?',ciu klei' bedzie prze-
80% sity wigzania: 72 godziny zroczysty, ta :sqn.w przezroczysto$é bgdme. z?lchow.anq
Cies takci 1.03 + 0.04 podczas stygniecia oraz po pelnym wystygnieciu spoiny.

1€ZAr widsCiwy: . L V.

Zasady vzytkowania

* Przygotowanie powierzchni: Klejone powierzchnie powinny byé wolne od zabrudzen oraz
pasowad do siebie bez uzycia sity. Spasowanie czesci nie powinno wymagaé dociskania materiatu
o wiecej niz setne czesci milimetra. Powierzchnie powinny zostaé zmatowione papierem o gestosci
od 240 do 400. Klejone powierzchnie nie powinny byé polerowane termicznie.

* Mieszanie: Przed mieszaniem nalezy doprowadzi¢ obydwa sktadniki do temperatury pokojowej
jednak nie wiecej niz 29 stopni. W celu regulacji lepkosci kleju mozna rozcieficzy¢ sktadnik «A» za
pomocq WELD-ON 3061 w ilosci nie wiekszej niz 10g «3061» na 100g sktadnika «A». Nastepnie
do mieszaniny nalezy dodaé 5ml sktadnika «B» i mieszaé do uzyskania jednolitej cieczy.
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* Czas vzycia: Po zmieszaniu czas zycia kleju wynosi okoto 20 minut, zalezy jednak od proporciji
sktadnikéw oraz ich temperatury (temperatura mieszaniny powyzej 24 stopni znaczqco skraca jej
czas zycia).

* Przygotowanie materiatu: Aby unikngé¢ pekania materiatu podczas klejenia po obrébce mecha-
nicznej pleksi powinna zostaé «odprezonan. Producent pleksi udzieli wyczerpujgcych informacji w
tym temacie.

* Klejenie: Klej naktadaé za pomocq odpowiedniego aplikatora na jednq lub dwie powierzchnie. Po
natozeniu kleju powierzchnie nalezy bez zwioki ztqczyé. W przypadku wykorzystywania foliowych
tasm samoprzylepnych trzeba upewnic¢ sie, ze klej nie bedzie miat kontaktu z «klejgcq strongh
tasmy. Nastepnie nalezy docisngé klejone powierzchnie w celu wypchniecia zbednych pecherzy po-
wietrza. Nie powinno sie dociskaé spoiny zbyt mocno, poniewaz moze to skutkowaé wypchnieciem z
niej catego kleju. W miare mozliwosci warto zaklei¢ spoine tasmq samoprzylepng w celu unikniecia
kontaktu spoiny z powietrzem.

* Stygniecie: W temperaturze 21°C, przy grubosci spoiny rzedu 0.508 mm, czesci mozna przektadaé
juz po 7-8 minutach. Spoina stwardnieje w czasie 45-60 minut. Dla wiekszosci zastosowan sita
wigzania bedzie wystarczajgca juz po 4 godzinach. Nie zaleca sie obrébki mechanicznej klejonych
czesci wezesniej niz po 24 godzinach.

Dostepnos¢
Produkt jest dostepny w opakowaniach 118ml, 473ml oraz 3.784I". Doktadna informacja nt. opakowan i
dozownikéw znajduje sie w naszym cenniku.

Data waznosci

1 rok od daty produkcji, w nienaruszonych opakowaniach sktadowanych w suchym miejscu, w temperatur-
ze od 10 do 27 stopni. Przechowywanie kleju w wyzszych temperaturach niz zalecane moze skréci¢ jego
date waznosci. Analogicznie trzymanie kleju w warunkach chtodniczych wydiuza jego przydatnos¢ . UWAGA!
Trzymaé z dala od zZrédet ciepta, otwartego ptomieniq, iskier i bezposredniego stornca. Produktu nie nalezy
zamrazad. Po przekroczeniv daty waznosci produkt zachowuje swoje wtasciwosci fizyczne i chemiczne. Nadal
pozostaje uzywalny, jednakze bez gwarancji producenta.

Zapewnienie producenta

Podczas procesu produkcyjnego SCIGRIP 40 jest kazdorazowo sprawdzany pod kgtem zachowania najwyz-
szej jakosci. Kazda partia jest poddawana odpowiednim testom (jak stereoskopia fourierowska czy chro-
matografia gazowa), oznaczenie partii mozna znalezé na kazdym opakowaniu - co zapewnia mozliwosé¢
identyfikacji wszystkich materiatéw i procecéw uzytych do wyprodukowania danego opakowania kleju.

Informacije o transporcie

Numer UN: 1133
Nazwa wysytkowa: kleje zawierajgce materiaty ciekte zapalne
Klasa towaru niebezpiecznego: 3

Grupa pakowania: Il

szczegdbfowe informacje na transportu mozna znalezé w karcie charakterystyki produktu niebezpiecznego

SCIGRIP Europe
RI " swamreR Unit 22 Bentall Business Park, Glover Road,

sowmions Washington, Tyne and Wear, NE37 3JD, UK
tel. +44 191 419 6444, www.scigrip.com
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