klej metakrylowy

profesjonalny, konstrukcyjny

vivtek

VIVTEK X710 to seria zaawansowanych klejow metakrylowych, mieszanych w proporcji 10:1. Opracowano je z myslg o klejeniu metali,
tworzyw sztucznych i laminatow. Produkt sprawdza sie tam, gdzie wymagana jest konstrukcyjna sita wigzania, a spoina poddawana

jest obcigzeniom dynamicznym takim jak wibracje, czy uderzenia. Klejone powierzchnie wymagaja jedynie minimalnego przygotowania.
Pozwala na klejenie réznorodnych materiatéw bez uzycia primera, réwniez w przypadku metali.

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku przez wykwalifikowanych pracownikdw, na ich wiasne ryzyko. Ponizsze informacje podajemy
Jako wskazowki utatwiajgce wybranie odpowiedniego materiatu do wymaganego zastosowania. Za ostateczng weryfikacje przydatnosci do
zamierzonych zastosowari odpowiada uzytkownik koricowy. Producent nie kontroluje ani sposobu przechowywania materiatu przez klienta, ani
aplikacji w nietypowych warunkach/zastosowaniach, przez to gwarancja jest ograniczona i polega na wymianie wadliwych produktow.

Podstawowe cechy: - Trwata odporno$¢ na zmeczenie i obcigzenia dynamiczne.
- Klejenie metali bez uzycia primerdw. - Mozliwo$¢ aplikacji na pionowych powierzchniach.
- Spoina odporna na warunki atmosferyczne i promieniowanie UV. - Spoina pozwalajgca na obrobke po utwardzeniu.

Klejone materiaty: laminaty: poliestrowe, DCPD, epoksydowe, winyloestrowe, zelkoty, metale: stal nierdzewna i weglowa, aluminium,
metale powlekane; tworzywa sztuczne: ABS, akryle, polistyreny, PVC.

Przygotowanie powierzchni: Vivtek A51, A61, Zettex Montage Reiniger, Crosslink Bond-Wipes, niektdre materiaty moga wymagac szlifowania.
Dostepne opakowania: kartusze 50 ml oraz 490 ml, hoboki 20 litréw, beczki 200 litréw
Parametry fizyczne kleju w temperaturze 23 °C:

Whasciwosé Skiadnik A (Zywica) Skiadnik B (aktywator) Mieszanina A+B
Proporcja mieszania (objetosciowa) 10 1
Proporcja mieszania (wagowa) 89 1 -
Lepkosé, cps 100,000 - 125,000 35,000 - 70,000 -
Gestosc, g/cm3 0,97 1,09 1,02

Parametry produktu
Wytrzymato$é na rozcigganie, MPa 186-20,7 | Wytrzymymatosé na scinanie, MPa 20,7-262
Maksymalne wydtuzenie przy rozcigganiu,% 40-60 | Temperatura pracy, °C -55- 4121
Modut Younga, MPa 517-689 Minimalna grubo$¢ szczeliny, mm 0,25

Wplyw przygotowania powierzchni: Przygotowanie klejonych powierzchni ma kluczowy wptyw na koficowg wytrzymato$¢ potaczenia
klejonego. Nalezy pamieta¢, ze potgczenia klejone beda tym mocniejsze, im staranniej zostang przygotowane i oczyszczone powierzchnie
przed sklejeniem. Nalezy usungc¢ wszelkie ttuste zabrudzenia. Zastosowanie srodkdw aktywujacych powierzchnie moze pozytywnie wptynaé
na trwatos¢ i wytrzymato$é potaczenia.

Wplyw temperatury: Najlepsze warunki klejenia to temperatura pomiedzy 18°C a 25°C. Naktadanie kleju w temperaturze ponizej 18°C
zauwazalnie spowolni proces utwardzania; powyzej 26°C przyspieszy go. Zmiany temperatury wptywajg rowniez na lepkos¢ produktu, stad
nalezy zachowag statg temperature otoczenia jesli klej nakfadany jest w sposéb automatyczny.

Dostepne wersje:
Oznaczenie Czas pracy, min Czas utwardzania, min Kolor
X710.05.B 4-6 10-14 czarny
X710.05.0W 4-6 10-14 kremowy
X710.15.W 12-16 30-40 biaty, odporny na UV
X710.20.B 18-22 35-50 czarmy
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Sktadowanie i bezpieczenstwo

Przeczytaj Karte Charakterystyki Materiatu Niebezpiecznego przed
rozpoczeciem sktadowania lub uzywania tego produktu. Sktadniki
kleju zawierajg monomer metakrylanu metylu i sa palne. Zawsze
uzywaj w bardzo dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Wyciagi
na poziomie podfogi i ruch duzych mas powietrza utatwia wentylacje.
Oba materiaty muszg by¢ sktadowane w chtodnym miejscu, z dala od
Zrédet ciepta, iskier i otwartych ptomieni. Nalezy trzymaé zamkniete
opakowania, jesli klej nie jest uzywany.

UNIKAJ KONTAKTU ZE SKORA | OCZAMI. W przypadku wystgpienia
podraznienia skdry lub wysypki: Zasiegna¢ sie pod opieke lekarza.
Unika¢ wdychania par cieczy. Unika¢ uwolnienia do $rodowiska.
Stosowac rekawice ochronne/ odziez ochronna/ ochrone oczu/
ochrone twarzy.

W PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA (lub z wiosami) Natychmist
zdjaé zanieczyszczong odziez. Sptuké skére pod strumieniem wody/
prysznicem.

W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodg
przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, jezeli sq i mozna je
tatwo usung¢. Nadal ptuka¢. Natychmiest zasiegnaé sie pod opieke
lekarza.Szkodliwy w razie potkniecia.

TRZYMAC Z DALA 0D DZIECI.

Mieszanie i aplikacja

EGZOTERMIA: Podczas reakcji chemicznej, ktéra zachodzi po
zmieszaniu sktadnika AiB wydziela sie ciepto. Wysoko$¢ temperatury
jest zalezna od masy i grubosci natozonego kleju. Spoiny grubsze niz
10 mm mogg nagrza¢ sie powyzej 100°C, wytwarzajac szkodliwe i
palne opary. Elementy utwardzajace sie w duzej masie powinny
by¢ ostroznie przeniesione do bardzo dobrze wentylowanego
pomieszczenia, gdzie zminimalizowany jest kontakt z ludZmi.
Utwardzanie

Czas pracy jest w przyblizeniu czasem po zmieszaniu sktadnikéw Ai B,
kiedy klej jest w stanie ptynnym i umozliwiajgcym stosowne zwilzenie
klejonych powierzchni. Zalezy on od warunkéw, w ktérych zachodzi
proces wigzania. Czas utwardzania jest w przyblizeniu czasem po
zmieszaniu sktadnikéw A i B, po ktérym klej osigga stan czeSciowego
przereagowania, pozwalajacy na bezpieczne przenoszenie, rozpiecie
zaciskow lub rozformowanie klejonego elementu. Klejone czesci sa
gotowe do uzycia, gdy osiagniete jest 80% z petnej wytrzymatosci.
Czas do uzyskania 80% petnej wytrzymatosci wynosi ok. 2 - 3 razy
wiecej niz czas pracy mieszaniny.

Wyposazenie dozujace

Zalecane jest naktadanie klejow z kartusza lub przy pomocy
maszyny dozujacej. W obydwu metodach wykorzystuje sie wygodna
technologie, opierajaca sie na nieruchomych mikserach statycznych.
Produkty w opakowaniach w formie kartridza naktadane sg przy
pomocy specjalnego pistoletu recznego lub pneumatycznego.
Podczas dozowania za pomocg pistoletu pneumatycznego bardzo
wazne jest ustawienie maksymalnego cisnienia pracy urzadzenia.
Niestosowanie regulacji ci$nienia w dozowniku moze doprowadzi¢
do rozszczelnienia cylindra kartusza i niekontrolowane zmieszanie
sie sktadnikdw kleju.

Aplikacja

Zawsze przed przystgpieniem do klejenia nalezy wycisnaé troche
kleju, w celu upewnienia sie, czy sktadniki mieszajg sie poprawnie,
a mieszanina opuszczajgca mikser ma odpowiedni kolor, jest
jednorodna i nie zawiera smug. Jesli uzywa sie starego badz juz
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wczesniej rozpakowanego materiatu, nalezy przed przystgpieniem
do pracy przeprowadzi¢ test utwardzania na matej probce.
Ostroznie dozuj odpowiednig ilo$¢ kleju na klejonym substracie,
w celu zagwarantowania catkowitego wypetnienia spoiny, ktéra
powstanie po Scisnieciu tagczonych materiatow. Aby upewni¢ sie,
ze klej jest odpowiednio natozony, nalezy pozwala¢ na wyciskanie
kleju na brzegach klejonych powierzchni. Klejone powierzchnie,
dla bezpieczenstwa, nalezy spig¢ Sciskami w celu zapobiegniecia
przemieszczeniom. Nie nalezy tez przyktada¢ duzego nacisku, ktéry
moze prowadzi¢ do wycisniecia zbyt duzej ilosci kleju spomiedzy
klejonych powierzchni. W razie watpliwosci, nalezy uzy¢ podktadek
dystansowych w celu okreslenia wielkosci szczeliny. Zalecana
minimalna grubos¢ szczeliny zostata podana w tabeli powyzej.
Nalezy sprawdzi¢ utwardzenie powierzchni na krawedziach
przed usunieciem zaciskéw. W miejscach wrazliwych estetycznie
zaleca sie stosowanie odpowiednich tasm maskujacych lub przed
utwardzeniem ostroznie wyciera¢ spoine za pomoca alkoholu lub
innego rozpuszczalnika przemystowego. Czesciowo utwardzony klej
moze by¢ ostroznie usuniety za pomoca ostrego noza. Utwardzony
klej jest mozliwy do usuniecia jedynie mechanicznie.

Czyszczenie

Sktadniki kleju ze sprzetu mieszajgcego i dozujgcego powinny zostac
usuniete przed utwardzeniem kleju za pomocg stosownych srodkéw
czyszczacych. Usuniecie utwardzonego produktu moze wymagac
zastosowania silnych rozpuszczalnikéw.

Magazynowanie i czas przydatnosci

Czas przydatnosci sktadnikéw A i B przechowywanych w oryginalnych,
nieotwieranych opakowaniach wynosi ok. 9 do 12 miesiecy liczac
od daty produkgji. Czas przydatnosci zostat ustalony na podstawie
badan polegajacych na sktadowaniu zgodnie z wytycznymi powyzej.
Dtugotrwata ekspozycja, na temperatury powyzej 23°C prowadzi
do skrécenia czasu przydatnosci. Nawet krdtkotrwate narazenie
na temperatury powyzej 35°C spowoduje szybka degradacje
produktu. Czas przydatnosci obu sktadnikéw mozna wydtuzyé
poprzez sktadowanie ich w pomieszczeniach chtodzonych lub
klimatyzowanych w zakresie temperaturowym od 10°C do 15°C.
Dtugotrwate zamrazanie w niskich temperaturach moze zmieni¢
parametry produktu, dopuszczalna jest krétkotrwata ekspozycja na
temperatury do-10°C.

WAZNE INFORMACJE

a. ZGODNOSC: Uzytkownik powinien okreslié, czy wybrany klej jest
odpowiedni do wybranego zastosowania i elementdw, ktére beda
klejone.

b. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI: Poprzez przeprowadzenie prob
nalezy ustali¢, czy istnieje konieczno$¢ wczesniejszej preparac]i
klejonych powierzchni. Test ten polega na sklejeniu probek
spreparowanych i niespreparowanych. Badanie to powinno
da¢ odpowied?, czy jakos¢ potgczenia w przypadku probek
nieobrabianych wstepnie jest akceptowalna w poréwnaniu z
prébkami o spreparowanych powierzchniach.

c. WSPARCIE TECHNICZNE: W razie pytan dotyczacych doboru

odpowiedniego materiatu oraz informacji na temat sposobu
aplikacji skontaktuj sie z przedstawicielem w Twoim regionie.

www.vivtek.pl
e-mail: x710@vivtek.pl
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